Stampning och
sakerhetsstampning av plattbarlag
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Stampning av betongbjalklag med plattbarlag
kraver kunskap

Nar ett bjalklag gjuts med plattbarlag ar det viktigt att satta upp stamp och bockryggar
enligt prefableverantérens och stamp/bockryggsleverantdrens anvisningar och
ritningar. Det &r ocksa viktigt att ha god kunskap om betongens hallfasthetstillvaxt och
att man kan avgodra nar betongen kommit upp i den héllfasthet som kravs for att kunna
avlasta bockryggar och ta bort stamp.

Néar flera bjalklag ska gjutas dver varandra, sé stampas de mot tidigare gjutna bjélklag.
Stadmp maste vara kvar i flera vaningar, eftersom ett bjalklag ensamt inte klarar lasten
fran nygjutna bjalklag. For att inte dverbelasta de kvarvarande stampen i de undre va-
ningarna, maste en viss arbetsgang foljas.

Arbetsgang for stampning

For att optimera anvandningen av stamp och bockryggar, bor nedanstaende arbets-
gang foljas. Dessa anvisningar géller for bjalklagstjocklekar mellan 200 - 300 mm.
Max avstand mellan stamp: 2,5 m (om inte stampleverantdrens begransningar medfor
ett kortare avstand).

OBS! Bockryggar ska alltid anvédndas for bade vanlig stdmpning och sékerhetsstampning.

A Plan 1

e Forbered plattbarlagsleveransen med
formstadmp och bockryggar pa angivna
bockryggsavstand enligt ritning fran
plattbarlags-/stampleverantor.

e Montera plattbérlag och gjut bjalklaget.

e Nar bjalklag éver plan 1 (BOP 1) upp-
natt 70% av den pa plattbarlagsrit-
ningen foreskrivna kubhallfastheten
kan bockryggarna avlastas genom att
lossa pa stdmpen tills full nedbdjning
erhalls. Det tar normalt 8-12 timmar. Se
"Avlastning utfors sa hér”. Detta gors
for alla stamp i hela gjutetappen samtidigt. Om t ex betongkvalitet C30/37 anges
pa ritningen sa ska kubhallfastheten for bjalklaget uppnad 26 MPa, dvs. 70% av den
foreskrivna sluthallfastheten, oavsett vilken betong som véljs att gjuta med.

Figur 1

e Dérefter skruvas stdmpen upp igen med handkraft sa att bockryggarna far god
anliggning mot plattbéarlaget igen. Detta gdrs innan stampning av nasta plan.




B Plan 2

Folj stegen i punkt A aven for plan 2.

N&r BOP 2 har uppnatt 70% av
féreskriven héllfasthet och BOP 1
90% sa kan antalet bockryggsrader
reduceras pa Plan 1, se figur 2. Det
maximala avstandet mellan bockryg-
garna far inte vara mer an 3 m (max
1,5 m till plattans ande). Ett fack far
aldrig baras av mindre an

tva bockryggsrader.

Plan 3-

Repetera punkt B vaning for vaning
uppéat i huset.

Ovrigt

Nar det nedersta planet med stamp
uppnatt minst 90% av sin foreskrivna
sluthallfasthet, behdver inte fler an
fyra vaningar vara stadmpade. Det
innebar att stdmp och bockryggar
kan tas bort pa plan 1 nér stdmp och
bockryggar satts upp pa plan 5,

se figur 5.

Nar sista bjalklaget har gjutits och
uppnatt 70% av sin foreskrivna
sluthallfasthet kan det lastas av och
antalet bockryggar kan reduceras
successivt i vaningarna under. Nar
betongens sluthallfasthet for det ne-
dersta stampade planet och planet
ovan det uppnatt 90%, kan stamp
och bockryggar for hela det nedersta
stampplanet tas bort. Man borjar da
med att ta bort bockryggsrader pa
den vaning som &r stampad langst
ned och fortsétter sedan med va-
ningen ovan.

0%

70%

90%

0%

70%

90%

90%

70% BOP 2/ Plan 3

90% BOP 1/ Plan 2

BOP 3/ Plan 4

BOP 2 /Plan 3

BOP 1/ Plan 2

BOP 4/ Plan 5

BOP 3/ Plan 4

BOP 2/ Plan 3

BOP 1/ Plan 2




e Om husen éar laga sd kan man
vélja att inte avlasta stampen om
stampleverantérens stamp och
huvudkonstruktérens bottenplatta
ar dimensionerad for detta.

0% BOP5/Plan6

70% BOP 4 /Plan 5

Observera att det har medfor att
stdmpen i bottenvaningen tar last
fran samtliga bjélklag. N&r man
gor pa detta sétt maste stam-
pen rivas uppifran och nedat nér
samtliga bjélklag har uppnatt
minst 90% av sin féreskrivna
kubhaéllfasthet.

90% BOP 3/ Plan 4

90% BOP 2 /Plan 3
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OBS! Pa ett bjélklag som ska gjutas
tillats en maximal last pa 75 kg per
kvadratmeter. Pa dvriga stdmpade
bjélklag tillats en maximal last pa
100 kg per kvadratmeter.

Figur 5

Avlastning utfors sa har

1. Gjut bjalklaget med formstamp-
ning enligt prefableverantdrens och
stampleverantdrens anvisningar.

2. Nar bjalklaget uppnétt minst 70%
héllfasthet, kan stampen skruvas
ner och varai detta lage tills ned-
béjning erhalls. Det tar normailt
8-12 timmar. Detta gors for alla
stamp i hela gjutetappen samtidigt.

3. Sedan skruvas stampen upp igen
med handkraft — tills god anliggning
uppnas. Stampen fungerar da som
sékerhetsstamp. Placera nasta
formstamp rakt ovanfor.

VARNING! Avlastas inte stdmpen pa detta satt, kommer stdmplasterna att adderas
vaning for vaning. Stampen i den nedersta vaningen riskerar da att bli dverbelastade,

sa att bade stdmp och betongbjélklag kan fa bestdende skador!




Betongens hallfasthetstillvaxt

Vid all betonggjutning ar de forsta timmarna
och dagarna efter gjutningen avgérande for
betongens hallfasthetstillvaxt.

Hallfasthetsférloppet ar temperaturstyrt den
forsta tiden. Ju hogre temperatur, desto
snabbare héllfasthetstillvéxt. Se bild nedan.
Tillvaxten kan paskyndas genom att vélja en
hogre héllfasthetsklass an den féreskrivna.
Observera att en hogre hallfasthetsklass &n
foreskriven kan 6ka behovet av sprickarme-
ring och kompetensklass.

Ett bra hjalpmedel for att beddéma betonghall-

fastheten &r programmet PPB (Produktionsplanering Betong) som kan hamtas gratis
frAn SBUFs hemsida www.sbuf.se

Temperaturmatning i nygjuten betong ar en mycket viktig kontroll under det forsta
kansliga skedet, da betongen utvecklar varme och bygger upp sin hallfasthet.

Detta géller speciellt vintertid, da kylan helt enkelt kan stanna upp hallfasthetstillvaxten.

Vintertid &r det ocksa viktigt att ta reda p& nar konstruktionen uppnar den kritiska
hallfastheten 5 MPa. Fryser betongen under denna niva, ar det stor risk for bestaende
skador och lag hallfasthet. Las mer i Cementas broschyr "Betonggjutning i kall vader-
lek”.

Hallfasthet
- Att méta och dokumente-
B ra betongens temperatur
B under de férsta dygnen &r
= saledes helt avgérande fér
70% att kunna fatta rétt beslut

angaende stamprivning.
Konsultera din betongle-
verantér!
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Hallfasthetstillvaxt vid konstant betongtemperatur.
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